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SPECIFICA

- Peso profilati:
il peso indicato e teorico e potra variare in funzione delle tolleranze dimensionali e di spessore (norme UNI 3879)
- Peso serramenti:
Per sveltire maggiormente il preventivo riportiamo, per tipologie, delle tabelle con le quali si pud
determinare il peso teorico dell'alluminio di un serramento (esclusi vetri e accessori)

- Dimensioni dei serramenti:
per la determinazione delle dimensioni dei serramenti, consultare le tabelle indicative dei limiti di utilizzo, si
devono considerare la pressione del vento e le prescrizioni delle norme CNR-UNI 10012-67 sotto riportate

- Momento d'inerzia:
il valore di J (cm4) tiene conto solo dell'alluminio.

Resistenza al carico del vento

ZONA 1 REGIONI GEOGRAFICHE SECONDO LE QUALI E DIVISA
LA PENISOLA ITAUANA IN FUNZIONE DELLE CARATTERISTICHE
q20=Kg/m260 DEL VENTO [CNR-UNI 10012-67)
Entroterra della regione A a quote minori di 500 m e della regione B a quote P a1
q s 1 3 PPN
minori di 300 m _,*2: ,J‘w.?:rmpmoi i e
T L v TRIESTE

B b ’ La s ==
ZONA 2 ‘:{uﬁm _,:uufvaA o venezi

i .

020=Kg/m280

Fascia costiera della regione B, fascia subcostiera della regione A; entroterra
della regione A a quote tra 500 e 1200 m.; della regione B a quote tra 300 e
800 m.; della regione C a quote minori di 800 m.

ZONA3

020=Kg/m2100

Fascia costiera delle regioni A, C e D, entroterra della regione D ed E a quote
fino a 800 m.; entroterra della regione A a quote tra 1200 e 2000 m.;
entroterra della regione B e C quote tra 800 e 1500 m.

| D. Maddalepa

ZONA 4

g20=Kg/m2120 8. Teidion
Fascia costiera della regionie E, entroterra della regione A a quote maggiori ai

2000 m.; entroterra della regione B e C a quote maggiori di 1500 m.;
entroterra della regione D e E a quote maggiori di 800 m. W

| valori sopra indicati sono dati per altezze di m. 20 dal suolo.
Per altezze diverse da 20 m. come indicato anche nel Decreto
Ministeriale del 3/10/78 "Criteri generali per la verifica di

sicurezza nelle costruzioni a norme tercniche per i carichi ed i
sovraccarichi”, si possono calcolare le pressioni da inserire nel

calcolo con le seguenti formule. 120
Indicando con q20 (Kg/m2) la pressione a m 20 di altezza dal 110
suolo si ha: 100
a) per le altezze fino a 10 m: q=0,75 x 20 (Kg/m2) a0 /1 / o
b) per altezze da m 10 a m 20: q= (H+20)/40 x q20(Kg/m?2) 80 yEV.aV.avy.
¢) per alteze da m 20 a m 100: si usa la pressione q per la 70 4
parte di edificio fino a m 20 di altezza e, per la rimanen- 60 | = 9 _n,/ L4
te parte, la pressione cinetica 50 ] < ,\937 ,§° ,\9° XS
af§ y
30 /| / /
H-20 20 / /
g=q20 + 60 100 (Kg/m2) S 1/ ‘/V/’
0 I [ Carichi :iJ m?
d) per altezze superiori a m 100 si calcola la pressione 30 40 50 60 70 80 90 100 110120130140 150 160170180

cinetica per I'altezza di m 100 con la precedente for-
mula C) e la si considera costante per tutta l'altezza
eccedente i m 100 (vedere diagramma).

NOTE TECNICHE




POSA IN OPERA

E' molto importante, per ottenere un buon funzionamento del serramento, curare scrupolosamente la verticalita e il
livellamento dell'infisso, dopodiche eseguire la sigillatura usando mastici neutri sequendo le normative dell'esempio
sottoriportato.

3mm
$‘ min.

e

e

Infine controllare che le aperture siano caricate sufficientemente (spessorando il vetro di 1-2 mm. fuorisquadra), affinché con
I'assestamento dei materiali non si verifichino delle intolleranze di funzionamento, nel tempo.

PULIZIA DELLE SUPERFICI IN ALLUMINIQ (Raccomandazione)

A seguito dei forti tassi di inquinamento oramai raggiunti in tutti i paesi, specialmente nei grossi centri urbani e nelle zone
costiere battute dal vento marino, & molto importante che le superfici in alluminio a contatto con l'atmosfera siano
periodicamente pulite.

Il nostro intento e quello di sensibilizzare il costruttore dei serramenti, a riguardo, affinche possa, di riflesso, consigliare il
CLIENTE nel migliore dei modi.

E' buona norma tenere in considerazione 3 punti fondamentali:

1 - quante volte deve essere eseguita I'operazione di pulizia nell'arco dell'anno

2 - il periodo

3 -il prodotto da usare

Ecco le risposte:

- il numero di interventi viene stabilito sulla base dello stato di inquinamento della zona in cui & ubicato il caseggiato,
variada 1 a 3 volte I'anno

- il periodo puo essere :
a) a fine inverno
b) a meta estate
¢) a meta autunno da scegliere secondo secondo il numero di interventi.

- il prodotto per la pulizia (detergente) & importante che sia neutro, un prodotto sbagliato potrebbe rovinare i materiali
di diversa natura di cui € composto un serramento, (guarnizioni, sigillanti, marmi, ecc..) e causare danni che
potrebbero compromettere la funzionalita e la durata nel tempo dello stesso.

CARATTERISTICHE TECNICHE

PROFILI ESTRUSI: in lega leggera6060 (UNI 3569 TA 16) anodizzabili e verniciabili;

BATTUTA: aletta di 22 mm.;

SPAZIO per vetri e pannelli: 12 mm., 23 mm., 30 mm. a seconda del porta vetro utilizzato;
ACCESSORI: brevettati e di serie standard, eseguiti con materiali di ottima qualita ed intercambiabili;
TENUTA: con guarnizioni in EPDM (dutral) e spazzolini;

TIPOLOGIA INFISSI: scorrevole vetro ad infilare;

Con il sistema GLOBAL 60 si possono ottenere le seguenti tipologie:

- finestra scorrevolea 1-2-3-4-6ante

- porta finestra scorrevolea 1-2-3-4-6 ante

- possibilita di accoppiamento con le altre serie GLOBAL

NOTE TECNICHE




DESCRIZIONE TECNICA PER CAPITOLATO

Serramenti eseguiti con i profilati in lega leggera 6060 (UNI 3569-66 TA16) tipo GLOBAL 60, caratterizzati dai dati tecnici
indicati, sulpresente catalogo, al § "caratteristiche tecniche".

| serramenti finiti in opera dovranno presentare I'aspetto di:
- SCORREVOLE DISPOSO SU 2 O 3 GUIDE CON INTERASSE 35 mm.
Nel profilo di incontro centrale dovranno essere presenti le guarnizioni in EPDM in modo tale da garantire una buona tenuta.

Su tutti i serramenti dovranno essere praticati quegli accorgimenti necessari per garantire il buon funzionamento del
manufatto.

- le asole per lo scarico dell'acqua dal telaio;

- le asole per lo scarico dell'acqua dall'anta;

- la sigillatura degli angoli del serramento;

- la sigillatura delle lavorazioni eseguite sui profilati;

- la sigillatura degli angoli delle guarnizioni;

- foratura per I'aerazione del vano perimetrale del vetro (solo quello isolante);

- corretta applicazione degli accessori necessari allo scorrimento dell'anta e alla tenuta dell'infisso.

Particolare cura si dovra osservare durante la posa in opera, & importante seguire i consigli indicativi (vedi paragrafo posa in
opera) sul presente catalogo GLOBAL.

NOTE TECNICHE




OSSERVAZIONE

Nella fase preventiva, il progettista o il serramentista dovra determinare il tipo di serramento da impiegare, sulla base
degli elementi forniti dal committente.

Nella scelta o controllo si dovra considerare, sulla base della pressione del vento, specificata nel precedente §
"SPECIFICA", secondo le normative attuali in vigore (CNR-UNI 10012-67), il momento di inerzia necessario e scegliere il
profilato occorrente nella vasta gamma GLOBAL.

Ovviamente saranno usati accessori e guarnizioni originali predisposti per le serie GLOBAL.

ANODIZZAZIONE

- Tutte le superfici dei profilati dovranno essere protette e garantite con il procedimento di ossidazione anodica;
- Lo strato ossido pud variare secondo la zona di ubicazione del seramento da 15microms a 20microms (UNI 4522-66);
- Pud essere normale o elettrocolore;
- Il materiale sara sottoposto al seguente procedimento:

- sgrassatura

- satinatura in bagno alcalino

- lavaggio

- neutralizzazione;

- lavaggio

- ossidazione in bagno di acido solforico a 18/20 C, densita’ della corrente 1,5 [A] dmq;

- lavaggio

- bagno in elettrocolore con deposito per via elettrolitica di sali di stagno che vanno a pigmentare i

pori dell'ossido dando una tonalita' chiara o senza a seconda del tipo di deposto

- lavaggio doppio

- fase di fissaggio a caldo in ebollizione a sali di nichel, fissaggio 2,5/3 minuti per microns

- lavaggio finale

VERNICIATURA

- Tutte le superfici dei profilati dovranno essere protette e garantite mediante il procedimento di verniciatura;
- Il ciclo di verniciatura offre la possibilia di ottener sugli infissi un eccellente rivestimento protettivo superficiale
ed una maggiore vivacita del colore:
- Lo strato non deve essere inferiore a 60 microns e superiore a 75 microns secondo la zona e I' ubicazione del
serramento;
- il materiale sara sottoposto al seguente procedimento:
- sgrassaggio ambiente acido;
- lavaggio;
- decapaggio alcalino;
- lavaggio;
- neutralizzazione acida;
- cromatazione;
- asciugatura 75°
- verniciatura con polveri di poliestere c/polimerizzazione c/temperatura variabile da 180° a 200° per un
tempo di 20'

OSSERVAZIONI




OTTIMIZZAZIONE INFISSI GLOBAL

Per ottenere i migliori risultati utilizzando i profilati GLOBAL si consiglia di osservare attentamente tutte le voci di seguito
riportate, atte a rinforzare tutti i punti deboli di una finestra comune, ottimizzando cosi le prestazioni offerte del serramento.

CONSIGLIO OBIETTIVO

Incollare i profili tra loro nel giunto a 45° Evita le infiltrazioni dell'acqua, evita la corrosione e
I'ossidazione

Incollare i profili sul montante quando gli stessi Evita le infiltrazioni dell'acqua, evita la corrosione e

vengono intestati I'ossidazione

Usare curve limite di utilizzo per la scelta del profilo Evita scelte inadeguate di profilo

Per infissi con aperture antipanico usare i profili Facilita I'applicazione degli accessori

maggiorati

Sigillare il serramento sul perimetro tra profilo e Evita le infiltrazioni dell'acqua

controtelaio

Utilizzare sempre il tassello di registro !:aalltaila'p(.)sa. in opera;‘lnguadra meg‘llo il jcelap; isola
i materiali; limita la tramissione delle vibrazioni

Proteggere tutte le lavorazioni effettuate sui profilati Ewt? la corrosione e l'ossidazione; aumenta la durata
dell'infisso nel tempo

OTTIMIZZAZIONE INFISSI GLOBAL




L'antacombinata é certificataconilmarchioRL perun
pesobattentedi70Kg.

CERTIFICAZIONE ACCESSORI

In particolare solamentegliarticoli:

AC2050-movimentazione base A/R
AC2053-cernieraportata70Kg.

MARCHIO DI QUALITA’ AC2048-braccioda460mm.
AC2041-cremoneseGlobo A/R

ferramenta anta-ribalta

F 70-4

| prodotti in alluminio anodizzato sono certificati

*** EUROPEAN secondo le specifiche tecniche del:

EURAS
EWAA
QUALANOD

ifi

Qualanod

Questi accessori inoltre sono prodotti da un'azienda certificata ISO 9001 e 14001

“' D‘IN ENISO 'f " D‘IN ENISO '

14001 -

’ s Deutscher ?
9, Akkreditierungs \
$, (BN =R _Q

RAPPORTI DI PROVA



o Scala dei venti - 140 B - 260 o -
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- - - 24 B
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9 | Burrasca forte - 60 - - 80 - 30 - 300
- 40 | L o0 : L
8 | Burrasca moderata | | B
- 40 B 20 260
= - 60
7 | Vento forte [t fi - 15 i
6 | Vento fresco - [ F ! Lo1g L 100
5 | Vento teso i = K B - 40
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3 | Brezzatesa ] i i S
2 Brezza leggera - 10 L - 5 - 20
1 | Bavadivento £ lu 8 .
0 | ca 3 )
bl 0 0 0 0 0 0 0
nodi . miglia m/s Km/h Kg/mg Pascal libbre/piede®
(0,51'm/s) (1609 m/h) mm. H,O/mq (Pa/mq) (Lb/ft)
Newton/mq
(N/mq)
VELOCITA PRESSIONI

SCALA DEI VENTI DI BEAUFORT




AS 6011
&=

AS 6013

Jt=9.60c

4
m  (totale teorico)

VERIFICARE CHE LA FRECCIA DEL PROFILO
SIA COMPATIBILE COL VETRO IMPEGATO

HIc

310

290
270
250
230
210
190
170 ~ —
150 i e Sl i
130 ~

110

— — — - freccia max 1/300

m]

freccia max 1/200

50[kg/m ]

= 50[kg/m

100[kg/n

100[kg/rA

30 70 110 150 190 2
50 20 130 170 210

pressione del vento

30 Brem)

AS 6011
| S —

U

AS 6012

AS 6013

4
Jt=2135cm (totale teorico)

VERIFICARE CHE LA FRECCIA DEL PROFILO
SIA COMPATIBILE COL VETRO IMPEGATO

H[cm]
340

320
300
280
260
240
220
200
180
160

140

— — — - freccia max 1/30

0

freccia max 1/200

—|

- —

30 70 110 150 190 230
50 90 130 170 210

50[kg/m

pressione del vento

50[kg/m
100[kg/rh
100[kg/rA

Blcm]

CURVE LIMITE DI UTILIZZO




4
Jt=33.09cm

(totale teorico)

VERIFICARE CHE LA FRECCIA DEL PROFILO
SIA COMPATIBILE COL VETRO IMPEGATO

Hlcm]

— — — - freccia max 1/300

350

330

310

290

270

250

230

/

210

190

170

150

30

50

70

90

110

130

freccia max 1/200

50[kg/m
50[kg/m
100[kg/m
100[kg/nf

150 190 230

170 210

Blcm]

]

pressione del vento

CURVE LIMITE DI UTILIZZO
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Y ASSI D'INERZIA

PRINCIPALI
X X

Y

CODICE | SAGOMA DESCRIZIONE RESQ | PERIMETRO Sup, in vista gx gm:
AS 6001 \ Telaio fisso a "scatto 0,641 254 183 :
U 0
AS 6004 E Telaio fisso con raccogli condensa 1,250 403 292 -
afmp
o ol
AS 6005 | I |’ | Telaio fisso a tre vie 1,709 492 313 )
i -
a
AS 6008 H Telaio fisso con battuta 1,116 358 247 i
AS 6009 H Telaio fisso 0,980 279 218 :
.
AS 6011 F— Telaio mobile 0,852 367 150 3,9{
.
AS 6012 = Telaio mobile rinforzato 1,317 447 230 15,65

ELENCO PROFILI




Y

>,

ASSI D'INERZIA

PRINCIPALI
X X
Y

gx ﬁﬂi Sup, in vista  PERIMETRO Kg ol DESCRIZIONE SAGOMA CODICE
0,90
- 75 195 0,350 |Incontro centrale AS 6013
: 104 223 0,407 |Incontro centrale per il 4 ante L@kﬂ)@] AS 6014
" 96 | 108 | 0,235 Gocciolatoio W AS 6021
: 20 141 0,262 |Portavetro \5 }) AS 6022
[ €V ]
: 206 333 1,045 | Traverso - montante da 101 mm. AS 6040
L&y |
]
- Telaio fisso per accoppiamento con - AS 60108
- 230 353 1,101 Global Wind ‘f —
s
- Telaio fi i t .
204 262 elaio fisso per accoppiameto con B
- 0,947 1 Global Wind - Asco109
0 0
- 279 353 1.233 Telaio fisso per accoppiamento con P AS 60110
- ’ Global Wind [ W

ELENCO PROFILI




SAGOME PROFILI
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O

26

22

=
. B

25

51

AS 6008
Telaio fisso con battuta
Kg./ml. 1,116

le

% ~
o

48

AS 6004
\ Telaio fisso con
\ raccoglicondensa

. q Em
%

35

p

51

S 1

48

AS 6009
Telaio fisso
Kg./ml. 1,250

26

= L 4 <y

SAGOME PROFILI




\ 35 |
? — I
E
\
AS 6001
Telaio fisso ascatto
Kg./ml. 0,641
\ 35 |
+ U b o
: =
=7
45.6
AS 60108
Telaio fisso per
accoppiamento con Global
Wind
Kg./ml. 1,101

25

35 |

26

?

AS 60109

Telaio fisso per
accoppiamento con Global
Wind

Kg./ml. 0,947

51

SAGOME PROFILI




51

30

26

:

35 | 35 |

|

25

r_F

[ )
i o
= L o b I
83
AS 6005
Telaio fisso atrevie
Kg./ml. 1,709

35

o

o

56

|

61.6

AS 60110

Telaio fisso peraccoppiamento
con Global Wind

Kg./ml. 1,233

26

38

14

19

22.6

AS6011
Telaio mobile
Kg./ml. 0,852

25

26

71

38

33

22.6

51

AS 6012
Telaio mobile
rinforzato
Kg./ml. 1,317

71
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o
o~

26

31 \

25

AS 6022 AS 6021
Portavetro Gocciolatoio
Kg./ml. 0,262 Kg./ml. 0,235
| 101
\ 56
_ |
\ AS 6040
N o Traverso
> @ ?  dal0lmm.
Kg./ml. 1,045
—
19 63 19
I
24
42 ﬁ
AS 6014
AS 6013 Incontro centrale
Incontro centrale peril4ante
Kg./ml. 0,350 Kg./ml. 0,407

SAGOME PROFILI




ACCESSORI




b4

IMMAGINE CODICE DESCRIZIONE U.M. Pz.Conf.
ACG 2008 Sq_uadretta_di aIIinea_mento Pz, 250
universale in nylon rinforzato
ACG 2028N| Tappo scarico acqua hero
Pz. 200
ACG2028B| Tappo scaricoacqua bianco
' ACG 2035 Regoloamuro Pz. 250
: ‘ ’ ACG 2099 | Tappo chiudiforo@11,5mm. Pz. 1000
ACG 2602 | Manigliaditrascinamento Pz. 1

ACCESSORI




Pz.Conf. U.M. DESCRIZIONE CODICE IMMAGINE

Kit carrelliregolabili 120 Kg.
1 Kt. pitisquadrette allineamento | ACG 2603 r:

Nasello per cremonese (guida ACG 2606
aste) e chiusura
supplementare

Maniglia di trascinamento
ACG 2607
Da abbinareall'articolo AC
2625

Squadretta pressofusa ACG 2609

250 Pz 22.5%10,6

ACCESSORI




IMMAGINE CODICE DESCRIZIONE UM. Pz.Conf.

ACG 2611 Tappo antarinforzata Dx e

Sx. Cp. 1

ACG 2612 | Incontropernasello Pz. 1
Manigliascorrevolein

ACG2624| . minio pil incontro Pz. 2
Chiusura con chiave

ACG 2625 | Daabbinare all'articolo Pz. 1

AC2607

Squadretta pressofusa
ACG2801| ., 10 Pz. 250

con bottone esterno

ACG 2910 Squadretta per AS6001 Pz. 100

ACCESSORI



Pz.Conf. U.M. DESCRIZIONE CODICE IMMAGINE
1 Pz. Sigillante MS polimero SOuU
cristallino 112356
1 Pz. Colla per guarnizioni ACG 7052 v
Cremonese Maxima
1 Pz. apertura esterna (solosu ACG 20105
profilimaggiorati)

ACCESSORI







GUARNIZIONI




IMMAGINE CODICE DESCRIZIONE U.M. Pz.Conf.
( AGG 3002 Guarnizione vetro 2 mm. Rt. 150
( AGG 3003 Guarnizione vetro 3 mm. Rt. 100
( AGG 3004 Guarnizione vetro 4 mm. Rt. 150
( AGG 3005 Guarnizione vetro5 mm. Rt. 100

AGG 3050 Spazzolino Rt. 100

o=
AGP 3101 Guarnizione vetro 1 mm. Rt. 225

e
= AGP 3102 Guarnizione vetro 2 mm. Rt. 300

=
’ AGP 3103 Guarnizione vetro 3 mm. Rt. 200
’ AGP 3104 Guarnizione vetro 4 mm. Rt. 150

GUARNIZIONI




Pz.Conf. U.M. DESCRIZIONE CODICE IMMAGINE

140 Rt. Guarnizione vetro 5 mm. AGP 3105 f

100 Rt. Guarnizione vetro 6 mm. AGP 3106 F

80 Rt. Guarnizione vetro 7 mm. AGP 3107 F

70 Rt. Guarnizione vetro 8 mm. AGP 3108 F

60 Rt. Guarnizionevetro10mm. | AGP3110 f

150 Rt. Guarnizionevetro 3/4mm. | AGG3203 ’

150 Rt. Guarnizionevetro 5/6 mm. | AGG 3205 y
200 Rt Guarnizione battuta AGG 3600 ;

centrale

GUARNIZIONI







DISTINTE DI TAGLIO







SISTEMA DI CHIUSURA UNIVERSALE

Il gruppo di chiusura &€ composto da 2 elementi, AC
2606 ed AC 2612, collegati per mezzo dell'asta AS
1000 alla cremonese. Per trasformare il sistema in
un multipoint non si fa altro che utilizzare piu gruppi
di chiusura collegati tra loro a mezzo dell'asta.

AC2612

AC 2606

AS 1000

/
O™ F
SCALA 1:1
N ’7 [ 1 \5—9
GO Wl
- /] i)
AC 2606 AC 2612

P
®
3|\
IS
A

CHIUSURA CON CREMONESE
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L/2-5.5
| L/2-119
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AS 6011 I
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AS 6008
L+44
TABELLADITAGLIO
CODICE SAGOMA ALTERNATIVA NR.PEZZI | MISURATAGLIO DESCRIZIONE SAGOMATAGLIO @1\0“\
J©
\&
AS6008 F b 1 L+44 traversotelaiosuperiore m
o |AS6004 %ﬂ 1 L traversotelaioinferiore m
g _
20
I o
g9 E E
25 |AS6006 ] 2 H+44 montantetelaio W, NI
Sg 1 T
£s 2=
oz 5%
53 4 L/2-5,5 traversoante m N 9
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gé AS6011 H ‘E E
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<
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E% AS6013 [E 2 H-82 aggancio Wm
56
d AS6021 {% 1 L gocciolatoio W/////////////A
=z

FINESTRA SCORREVOLE 2 ANTE




L
’\ |
[ \‘
T
DISTINTA ACCESSORI
GUARNIZIONI NR. PEZZI TAGLIO
SQUADRETTAALLINEAMENTO AC2008R 2
6 (H-82)
KITSCORREVOLE AC2603 1 M AG 3050 s (L2-5)
MANIGLIA +INCONTRO AC2604 2 4 (H1%)
TAPPOSCARICOACQUA AC2028 2/3 @ AGP 3002 4 (L/2-119)
Secondo
REGOLOAMURO AC2035 A 4 (H-196)
dimensioni T AGP 3101 4 (L/2-119)
CREMONESE PERFINESTRA AC20105 -
B AG 3600 2 (H-82)
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2609 8
N.B. TUTTI I TAGLI SOPRA INDICATI SONO
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2801 4 COMPRES! DI MAGGIORAZIONE
TABELLA PESI[Kg] DISTINTAVETRI
L cm VETRI NR.PEZZI L H
100 110 120 130 140 150 160 170 180
H cm (4+12+4)=20 2 L/2-119 | H-196
110 1128 | 1171 | 1214 | 1257 | 13.00 | 1343 | 13.86| 1429 | 1472
120 1191 | 1234 | 1277 | 1320 | 1363 | 1406 | 1449 | 1492 | 1535
130 1254 | 1297 | 1340 | 1383 | 1426 | 1469 | 1512 | 1555 | 1598
PESO INDICATIVOINFISSO
140 1318 | 1361 | 1404 | 1447 | 1490 | 1533 | 1576 | 1619 | 16.62
orizzontale
150 1381 | 1424 | 1467 | 1510 | 1553 | 1596 | 1639 | 1682 | 17.25
6.340
HIM e X i . I~
160 1445 | 1488 | 1531 | 1574 | 1617 | 1660 | 17.03| 1746 | 17.89
verticale
170 1508 | 1551 | 1594 | 1637 | 1680 | 1723 | 17.66 | 18.09 | 18.52
L] X 2305 ZiKglo
180 1572 | 1615 | 1658 | 17.01 | 1744 | 17.87 | 1830 | 1873 | 19.16
190 1635 | 1678 | 1721 | 17.64 | 1807 | 1850 | 1893 | 1936 | 19.79 TOTALES e
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T
DISTINTA ACCESSORI
ACCESSORI ARTICOLO NR. PEZZI DISTINTA GUARNIZIONI
SQUADRETTAALLINEAMENTO AC2008R - GUARNIZIONI NR. PEZZI TAGLIO
KITSCORREVOLE AC2603 2 8 (H-82)
M AG3050 12 (L/3+20)
MANIGLIA+INCONTRO AC2604 2
6 (H-196)
TAPPOSCARICOACQUA AC2028 3/4 @ AGP 3002 6 (L/3-94)
REGOLOAMURO AC2035 secondo 6 (H-196)
dimensioni T AGP 3101 6 (L/3-94)
CREMONESE PERFINESTRA AC20105 -
» AG 3600 4 (H-82)
SQUADRETTAASSEMBLAGGIO AC2609 12
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2801 4 N.B. TUTTI I TAGLI SOPRA INDICATI SONO
COMPRESI DI MAGGIORAZIONE
DISTINTAVETRI
TABELLAPESI[Kg]
L cm VETRI NR.PEZZI L H
170 180 190 200 210 220 230 240 250
H cm (4+12+4)=20 3 L/3-94 | H-196
130 2202 | 2256 | 23.09 | 2363 | 2416 | 2470 | 2524 | 2577 | 2631
140 23.01 | 2355 | 24.08 | 2462 | 2515 | 2569 | 2623 | 2676 | 2730
150 24.01 | 2455 | 2508 | 2562 | 26.15| 2669 | 2723 | 2776 | 2830
PESOINDICATIVOINFISSO
160 25.00 | 2554 | 2607 | 2661 2714 | 2768 | 2822 | 2875 | 2929
orizzontale
170 2599 | 2653 | 27.06 | 27.60 | 2813 | 2867 | 2921 | 2974 | 3028
993g
Hlm].... =[Kg]....
180 2698 | 27.52 | 2805 | 2859 | 29.12 | 29.66 | 3020 | 3073 | 31.27
verticale
190 27.98 | 2852 | 29.05 | 2959 | 30.12 | 3066 | 31.20 | 31.73 | 3227
LMo X 232K G
200 2897 | 29.51 | 30.04 | 3058 | 31.11 | 31.65| 3219 | 3272 | 33.26
210 2996 | 3050 | 31.03 | 3157 | 3210 | 3264 | 33.18 | 3371 34.25 LLOJPLVE = —
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N
CODICE SAGOMA ALTERNATIVA NR.PEZZI MISURATAGLIO DESCRIZIONE SAGOMATAGLIO ‘2;1'»\&\
@
AS6008 % 1 L+44 traversotelaio superiore m
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gz R
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DISTINTA ACCESSORI
DISTINTA GUARNIZIONI
ACCESSORI ARTICOLO NR. PEZZI
GUARNIZIONI NR. PEZZI TAGLIO
SQUADRETTA ALLINEAMENTO AC2008R 2
M AG 3050 10 (H-82)
KITSCORREVOLE AC2603 2 16 (L/4+13)
MANIGLIA +INCONTRO AC2604 3 8 (H-196)
@ AGP 3002 8 (L/4-101)
TAPPOSCARICOACQUA AC2028 4
Secondo AGP 3101 8 (H-196)
REGOLOAMURO AC2035 dimensioni T 8 (L/4-101)
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2609 16 @I) AG 3600 6 (H-82)
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2801 4
N.B. TUTTI | TAGLI SOPRA INDICATI SONO
TAPPO ANTARINFORZATA AC2611 2¢p. COMPRESI DI MAGGIORAZIONE
DISTINTAVETRI
TABELLAPESI[Kg]
L em VETRI NR.PEZZI L H
200 210 220 230 240 250 260 270 280
H cm (4+12+4)=20 4 L/4-101 | H-196
140 2511 | 2554 | 2597 | 2640 | 2683 | 2726 | 2769 | 2812 | 2855
150 2629 | 2672 | 2715 | 2758 | 2801 | 2844 | 2887 | 2930 | 2973
160 2747 | 2790 | 2833 | 2876 | 29.19 | 2962 | 3005 | 3048 | 30.91
PESOINDICATIVOINFISSO
170 2864 | 29.07 | 2950 | 29.93 | 3036 | 3079 | 31.22| 3165 | 32.08
orizzontale
180 2982 | 3025 | 3068 | 31.11 | 3154 | 3197 | 3240 | 3283 | 33.26
190 31.00 | 3143 | 31.86 | 3229 | 3272 | 33.15| 33.58| 3401 | 3444
200 3218 | 3261 | 33.04 | 3347 | 3390 | 3433 | 3476 | 3519 | 3562
210 3335 | 3378 | 3421 | 3464 | 3507 | 3550 | 3593 | 3636 | 3679
220 3453 | 3496 | 3539 | 3582 | 3625 | 3668 | 37.11| 3754 | 3797 LOJILVE = ——
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DISTINTA GUARNIZIONI
DISTINTA ACCESSORI
GUARNIZIONI NR. PEZZI TAGLIO
ACCESSORI ARTICOLO NR. PEZZI W | scsoso 14 (H80)
24 (L/6+30)
KITSCORREVOLE AC2603 3 @ AGP 3002 12 (H-196)
MANIGLIA+INCONTRO AC2604 3 12 (L/6-82)
12 (H-196)
TAPPOSCARICOACQUA AC2028 4
T AGP3101 12 (L/6-82)
REGOLOAMURO AC2035 Secondo
dimensioni B AG 3600 8 (H-80)
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2609 24
SQUADRETTA ASSEMBLAGGIO AC2801 4 N.B. TUTTI | TAGLI SOPRA INDICATI SONO
COMPRESI DI MAGGIORAZIONE
DISTINTAVETRI
TABELLAPESI[Kg]
L em VETRI NR.PEZZI L H
310 340 370 400 430 460 490 520 550
H cm (4+12+4)=20 6 L/6-82 | H-196
170 4525 | 4686 | 4846 | 5007 | 51.68 | 5329 | 54.89 | 5650 | 58.10
180 4693 | 4854 | 50.14 | 51.75 | 53.36 | 5496 | 5657 | 5818 | 59.79
190 4862 | 5023 | 51.83 | 5344 | 5505 | 5665 | 5826 | 59.87 | 6148
PESOINDICATIVOINFISSO
200 5030 | 51.91 | 5351 | 5512 | 5673 | 5833 | 5994 | 6155 | 63.15
orizzontale
210 51.99 | 53.60 | 5520 | 56.81 | 5842 | 6002 | 61.63 | 63.24 | 64.85
16.84&
HIM.ooven D e 1] —
220 5367 | 5528 | 56.88 | 5849 | 60.10 | 61.70 | 63.31 | 6492 | 66.53
verticale
230 5536 | 56.96 | 5857 | 60.18 | 61.79 | 63.40 | 6500 | 66.61 | 68.21
LMo X 232K G o
240 57.04 | 5864 | 6025 | 61.86 | 6347 | 6507 | 66.68 | 6829 | 69.89
250 58.73 | 6034 | 61.94 | 6355 | 6516 | 66.76 | 6837 | 69.98 | 71.59 LTS ——

FINESTRA SCORREVOLE 6 ANTE
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