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PROFILI FINESTRA

(Sistema da pag.1 a pag.20)
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PROFILI PORTA

(Sistema da pag.21 a pag.40)
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Profili:

A = area della sezione

P = massa teorica

JX= momento d'inerzia baricentrico, asse x
Jy= momento d'inerzia baricentrico, asse y

Wx= momento resistente baricentrico, asse x
Wy= momento resistente baricentrico, asse y
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A cm’ | 2.64
P kg/m | 2.04
Jx ecm® | 7.02
Jy cm® | 8.48
Wx cm’ | 1.98
Wy cm’ | 2.83
A cm’ | 263
P kg/m | 2.04
X cm' | 9.62
Jy cm*® | 8.42
Wx cm’ | 2.70
Wy cm’ | 3.17
P4529
A cm’ | 0.90
P kg/m | 0.62

Profili:

-P4171
-P4170
-P4529
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Profili:
-P0911-P4179
-P4180
-P0903

P4180

A cm’ | 0.63
P kg/m | 0.42
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AC 4037

Maniglia a tavellino
per apertura a
sporgere.

(Completa di n® 2 viti

TPS 4.2x16, n°2 TPS 3.5x13,
n°2 TSC M5x16, n° 2

TSC M5x20)

AC 4040

Cricchetto da
awvitare in lega e
nylon nero con
incontro in acciaio
inox verniciato nero
per soluzione

complanare.(completo
din®2vitiTP 3.9x12.7 e n° 2

viti TC4.8x16l)

A
AC 4040S J
Soluzione a Ac4259 . zZincato
sormonto. AC4259V : verniciato

AC 4226

Coppia limitatori per
piccole aperture a
vasistas.

(Completo di n°4 viti

TC 4.2x19 e n°4 viti

TC 3.5x9.5)

Ac4260 : zificato
AC4260V : vemiciato

AC 4246
SX

Fondino per
vaschetta raccogli-

condensa P. 4529.
(Completo di n°2 viti
TC 4.2x16)

AC 4247
DX

Fondino per
vaschetta raccogli-

condensa P 4529.
(Completo di n°2 viti
TC 4.2x16)

Accessori

SX' Fondino per
assiemaggio traverso
intfermedio P4528, su
P4527, P4528 e

P4544.

(Completo di n® 2 viti
TC 4.2x12.7 en°® 2 viti
TP 4.2x15.9)

DX

Fondino ambidestro
per assiemaggio
fraverso P4528 su
R4527, R4528,

P4544.
(Completo di n°3 viti
TC 4.2x20)

Fondino ambidestro
per assiemaggio
fraverso intermedio
RP4528 suPR4170 e

R4171.
(Completo di n°3 viti
TC 4.2x20)

(SPEEDY |

Incontro asta
cremonese su:

P 4527 - P 4528 -
P 4544,

(Completo din°® 1 vite
autofilettante TC 3.9x9.7)

SX

Fondino per
inversione battuta.

DX




Accessori

Squadretta d'angolo
per assiemaggio
felaio estermo

P 4527 - P. 4528 -

P 4544,
(Completa di n° 4 viti
TC 3.5%9.5)

Catenaccio con
copertina verniciata

nera.
(Completo di n® 4 viti
TSP3.5x15.9)

Inox AISI 304
Coppia di guide a
COMPAssO per
aperture a vasistas
con anta peso max
30kg; altezza telaio
da min. 300 a max.

1300 mm.
(Completa di n°12 viti
TC 4.8x13)

Inox AlSI 304
Coppia di guide a
compasso per
aperture a vasistas
con anta peso max
50 kg; altezza telaio
da min. 500 a max.

1400 mm.
(Completa di n°12 vifi
TC 4.8x13 inox)

Inox AlSI 304
Coppia di guide a
Ccompasso per
aperture a sporgere
con anta peso max
30 kg; altezza telaio
da min. 400 a max.

1200 mm.
(Completa di n°12 viti
TC 4.8x13 inox)

Inox AISI 304
Coppia di guide a
COMPAsso per
aperture a sporgere
con anta peso max
50 kg altezza telaio
da min. 800 a max.

1400 mm.
(Completa din°12 viti
TC 4.8x13 inox)

Incontro per gancio
cremonese telaio
esterno 37 chiusura
SuP 4527 P 4528 -
P 4544,

(Completo din° 1 vite
TC 3.5x9.5)

Incontro per gancio
cremonese telaio
infero P4171.

(Completo din° 1 vite
TC 3.5x9.5)




Cemiera in alluminio
vermniciata nera per
soluzione

complanare.complet
a din°2 viti TP 4.8x25 e n°2
viti TPS M5x10)

AC 43503

Soluzione a
sormonto.

AC 4356

Squadretta d'angolo
per assiemaggio
felaio interno

P 4170-P 4171.

(Completa di n° 4 viti
TC 3.5x9.5)

Squadretta per
allineamento del
battente dangolo
telai intemni P 4170 -
P4171.

Squadretta di
allineamento per
telai intemni ed
esterni

P 4527 - P 4528 -
P 4544 -P 4170 -
P 4171,

SX Fondino per
assiemaggio
fraverso P 4528
intermedio su profili
con superficie piana
P 4170-P 4171.

(Completo di n°3 viti
TC 4.2x20)

DX

/
¥
i

Accessori

Gocciolatoio di
scarico per apertura
esterna su P. 4527 -

P 4528 - P 4544,
(Completo di n° 2 viti
TC3.9%12.7)

SX Cremonese per

friplice chiusura.
(Completo di n°2 viti
TCEI M5x18)

DX

Asta per
meccanismo
cremonese.
L=2000mm

(SPEEDY |

Fondino per fianco
telqio esterno

P 4544 in battente
con P 4529

Fondino per fianco
telaio esterno

P 4544 in battente
con aperture
estemne




Accessori

AC 4450

Fondino per
fermavetro
P 4179 vetro
normale

AC 4451

Fondino per
fermavetro
P. 4180 vetro isolante

AC 4452

Rondella di
aggancio
fermavetro.

CV 1725

Vite per boccolina
fermavetro
TP 4.8x22.

AC 4453

Blocchetto per
fissaggio fermavetro
SUP 4527 - P 4528 -
P 4544

Guarnizione di
battuta per telai
interni.

GE 0077

Guarmnizione esterna
vetro.

Guarnizione interna
per fermavetro a
scafto R4179 e
P4180




Lista tipologie

LISTA TIPOLOGIE PER FINESTRE
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SEZIONI VERTICALI
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Sezioni

SEZIONI ORIZZONTALI
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Sezioni
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ATREZZATURE PER LAVORAZIONI

AT 1201

Fori per squadrette di
assiemaggio fianchi e basi
(PA527, P4528 e PA544).

AT 1201

Fori per squadrette e feritoie
per uscita asta su basi (P4170
e P4171).

12

5.25

4.5

Lavorazioni

AT 1201

Tranciatura asta AC4390 a
dimensione e feritoie per
aggancio su cremonese.
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Lavorazioni

ATREZZATURE PER LAVORAZIONI

Eseguire feritoie centrali con
soluzione a due ante

AT 1202 =)

483 (Finestre) ‘
| |
AT 1201 | | |
Feritoie e fori per fissaggio
cremonese su fianco destro \ \ \
(P4170 e P4171). 0] ‘ LS - —
— 721 == | —+—>0 ——| —
26.5 ﬂ‘_d o N
68
107

Feritoie scarico acqua base
inferiore. ——

@ (SPEEDY |

Per P4527, P4528 e P4544 =T AN Z Z| / Z_
aperture interne.
160
Eseguire feritoie centrali con
soluzione a due ante
15
»’—1«
AT 1202 >
I - J— \ |/ ol — -
Feritoie e fori per scarico %;K/ \/ \j‘ \/
acqua base inferiore.
Per P4527, 4528, 4544 -5 —— . -
aperture esterne per AC4386.
90 = = = 90
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Lavorazioni

LAVORAZIONI FORI FISSAGGIO AC4452 RONDELLA PER
FERMAVETRO A SCATTO SU FIANCHI E BASI
N.B.: LAVORAZIONE EFFETTUABILE CON MASCHERA AT 1603

P.4527 P.4179 ;pervetrida4d all mm.
P.4508 P.4170
P.4544 P.4180 : pervetida 12 a 20 mm. P.4171

AN
7z (é% ;

— 12-13
— 6-7

U
=)
— J T

P ———

AT1603

LAVORAZIONI FISSAGGIO CERNIERA AC4350 - AC4350S

N.B.: LAVORAZIONE EFFETTUABILE CON AT 1211

Vite autof. TP4.8x25

5 28

Vite autof. TP4.8x25

( L €

kd
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Lavorazioni
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LAVORAZIONI TAGLIO PUNTE PER FISSAGGIO
FIORETTI AC4271/4298

/
31

22

32
10,
L

P.4170

@

Effettuare la
lavorazione nel
profilo come da
disegno

P.4171

=~ ‘ /AC4271

]

AC4271\

Posizionare i
fioretti come
da disegno

N.B.: Utilizzare AC4298 su angolo inferiore




LAVORAZIONI FISSAGGIO CATENACCIO AC4326

12

10, 20 |10
N
e
V?O\
N
N~
N
N~

10

P.4170

D)

n° 8 viti TPS 3.5x15.9

AC4226

\Coper‘rino

Lavorazioni
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Lavorazioni

LAVORAZIONI FISSAGGIO CRICCHETTO AC4040

viti TC 4.8x16 inox brunito CV1782I

23 PP RN
3.8 e T
o /1 B 0] O
—— [t = = —
1 [ —
T T [
T oo [ W> 1
@45 | ]|
L5

viti TP 3.9x12.7 A2 Cv17086l

LAVORAZIONI FISSAGGIO CRICCHETTO AC4040S

viti TC 4.8x16 inox brunito CV1782I

23

3.8

viti TP 3.9x12.7 A2 Cv1706l
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LAVORAZIONI FORO INCONTRO ASTE CREMONESE
AC4265 AC4345/4346

Lavorazione effettuabile su profili
P.4527, P.4528 e P.4544

AC4265

Eog
-
|

Rirf. misura Rif. misura

\ AC4265

Incontro aste cremonesi

Foro fissaggio incontro o
terza chiusura

AC4345
Incontro terza chiusura Lavorazione effettuabile su profili:
P.4527, P.4544,P.4170 e P.4171

7w 1L

Rif. misure

%\f ),

FORI FISSAGGIO APPLICAZIONE MANIGLIA
A TAVELLINO AC4037

2 Viti TP.4.2x16 zincate

[0}

0
i j

(ee]

20

N
< N

il
/5%
o

2 Viti TP.3.5x13 zincate

24

Lavorazioni
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Lavorazioni
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LAVORAZIONI FORO FONDINO AC4373 ED AC4374
SU TRAVERSO INTERMEDIO

b
Vd) -
U
I
J
10
P.4171
(S5
&
25
P.4171
Fori di fissaggio
fondino su Tl o TE
AC4373/AC4374

Fondino fissaggio fraverso

P.4528
/:fissoggo fondino su fraverso
>

N.B.: Lavorazione effettuabile
anche su AC4259 e AC4260




Lavorazioni

LAVORAZIONI FORI VASCHETTA
RACCOGLI CONDENSA P4529

AC4247
Fondino destro

— AC4246

Fondino sinistro

Pag.20
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Profili:
-P2001
-P2002
-P2003

A cm’ 3.22 o
P kg/m 2.53 3 8
Jx cm® | 14.00
Jy cm* | 17.40
Wx cm’ 4.50
Wy cm’ 4.00 o
<
50 20
70
P.2002
A cm’ | 3.84 0
P kg/m | 2.88 3| 3
JX cm' | 1594
Jy em' | 23.70
Wx cm’ 4,74 1.2
Wy cm’ 4,98 B
<
20 50 20
Q0
P2003
A cm’ 3.84 0
P kgm | 284 3| 3
Jx cm® | 17.40
Jy cm* | 23.70
Wx cm’ 6.33 1.2
Wy cm’ | 4.98 —
<
20 50 20
[
90

A = area della sezione

P = massa teorica

JX= momento d'inerzia baricentrico, asse x
Jy= momento d'inerzia baricentrico, asse y

Wx= momento resistente baricentrico, asse x
Wy= momento resistente baricentrico, asse y




A cm’
P kg/m
Jx cm’
Jy cm’
Wx cm’
Wy cm’
A cm’ 3.84
P kg/m 2.99
X cm' | 1612
Jy cm*® | 24.00
Wx cm’ | 4.88
Wy cm’ | 5.12
A cm’ | 3.84
P kg/m 2.96
JX cm' | 17.38
Jy cm* | 24.00
Wx cm’ | 6.27
Wy cm’ | 5.13

Tp]
Vo]
P12
0
3| 8
1.2
0
20 50 20 ~
90
P12
0
3| 8
0
20 &

90

Profili:
-P201 |
-P2012
-P2013
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Profili:
-P2004
-P2005

| 53 | 53
o o
N N
o o o
o < <
— o
N
o
N
49.5

A cm’ 4.88
P kg/m 4,30
JX cm' | 106.60
Jy cm* | 24.60
Wx cm’ | 14.90
Wy cm’ 7.50




| 80

' P220]
A cm’| 5.0
P kg/m | 3.88
Jx ecm® 8.44
Jy cm* 1.46
Wx cm’ | 1.77
e Wy cm’ | 2.84
21

| 53
49.5
o
oY
o
rg)
o
~

90

P2014

P kg/m 3.35

TRAVERSO ' T" IN DUE ELEMENTI,
PER ASSIEMAGGIO MECCANICO

31 |

17

41
55

35

18.5
%ﬁm
[3p]

P.O205

P kg/m 1.54
PROFILO FALSOTELAIO

50

P2218

P kg/m 0.96
PROFILO SOTTOZOCCOLO

Profili:
-P2201-P2218

-P2014
-P0905

Pag.24
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Fermavetri
per vetri di
spessore da
3230 mm.

S 15.5 )
GP0O095 GPO106
Pkg/m 0.54
’i24.54‘
o T 12 =
| 3
AT } -
' GP0095 [l GPO106 P2008
a Pkg/m 0.71
8
8
[a ¥
&/ | 34.5 |
—+5 o | -
‘ 12 8
RE
' —_—
P.2009
GP0O095 GPO106 Pkg/m 0.89
| 385 '
NS ‘ ‘
~O o L
o .3
\ o)
:2 —_—1

i -

Pkg/m 0.97




Accessori

Tappo chiusura fori
fissaggio tamponi
per foro 210.

Serratura normale scrocco
con catenaccio. (Completa
di viti TPS 4.2x25)

Serratura normale rullo con
catenaccio.(Completa di viti
TPS 4.2x25)

=)

AC 5009

i
i Elettroserratura
AC 22 -l O %%% l l normale.(Completa di viti
| TPS 4.2x25)
Squadretta per
P2201 in acciaio

zincato. (Completo di viti

TSPEI M6X18 € rivetti M) AC 50] O

Coppia aste verticadli
per serratura
normale.

Coppia di maniglie
in acciaio inox.
(Completo di n°4 viti

TPS 3.9x19)

Catenaccio in lega.
(Completa di n°5 viti
TPS 3.9x19)

Serratura multipunto
SCIOCCO con

catenaccio. (completa
di viti TPS 4.2x25)

Cemiera a 2 alida
% awvitare dx/sx, in

acciaio, per finestre.
(Completa din® 6 viti

\J \ _ 1C 424127 inox

Serratura multipunto
rullo con &

catenaccio. )
(Completa di viti TPS 4.2x25) AC5029 : Zincato

AC5029V . vermniciato

Pag.26
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Accessori

Pag.27
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Coppia limitatori di
apertura vasistas in

acciaio. (Completi di
n° 8 viti TC 4.2x9.5 inox).

Inserto per cerniera
(AC5029) suT.E. In
acciaio zincato.

Inserto per cemiera
(AC5029) suT.l. In
QACCIdio iNOX.
(Completo di viti di fissaggio
TC 4.2x12.7)

AC 5040

Cricchetto da
awitare inlega e
nylon nero con
incontro in acciaio

iINOX. (Completo di 2 viti
TCEI 4.8x16; 2 viti TPS 3.9x13).

Squadretta per T.E.
sinistra in acciaio

zincato.
(Completa di 4 viti di
fissaggio TSPEI M5x14 inox).

TR

Squadretta per T.E.
destra in acciaio

zincato.
(Completa di 4 vifi di
fissaggio TSPEI M5x14 inox).

Squadretta per T.l. in

acciaio zincato.
(Completa di 4 viti di
fissaggio TSPEI M6x12 inox).

Squadretta di
allineamento
batftuta per T.E. In
qacciaio zincato.

Squadretta di
allineamento
battuta per T.1. in
acciaio zincato.

Cavalotto in acciaio
zincato, per profilo
fascia PR2004.
(Completo di 4 vifi

TCEI M.6x20, n° 2 viti
TCIC 4.2x16)




{

AC 6010

Cavalotto in acciaio
zincato, per profilo

zoccolo P2005.
(Copletfo di 2 viti TCEI M.6x20;
4 autf. TCTC 4.2x16)

Cavalotto in acciaio
zincato, per profilo a
Tin due elementi

R2014.
(Completo di 2 viti
TCEI M 6x20; 4 viti
TC 4.2x16)

AC 6013

Fioretto destro in
plastica, per
inversione di battuta.

AC 6014

Fioretto sinistro in
plastica, per
inversione di battuta.

AC 6036

Cemiera a due ali
da awvitare
registrabile in
alluminio ossidato

nero.

(Completa di n° 4 viti M.8x28
- n°3 viti TCEI M4x16 en° 1
grano Méx8 )

CV 5001

Vite per boccola
fermavetri in acciaio
zincato TPS 4,2 x16.

Boccola per
fermavetri in acciaio
zincato o inox.

4

Accessori

Guarnizione di
battuta a palloncino
per finestre.

GE 2001

Guarnizione di
batftuta con aletta
per porte.

GP 0095

Guarnizione interna
fermavetro spessore
3 mm.

GP 0106

Guarnizione interna
fermavetro spessore
6 mm.

[SPEEDY |

Estruso porta
spazzolino per porte.

Spazzolino per
porte, su GU 0120.




Lista tipologie
Aperture
interne

LISTA TIPOLOGIE PER PORTE
AD APERTURA INTERNA

1bis
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2bis 2
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8 10 11
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2 2 7
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7 2 2 7
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Sezioni
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SEZIONI ORIZZONTALI: APERTURA INTERNA
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116 Vetro i 12 Vetro 116
ol Telaio intemno ! Telaio interno ol
Telaio intemo
/
é I I ?
EEEEE :;;ﬁﬁ
/ Z
/
— . | e o =
| Fermavetro | | | Fermavetro f
116 Vetro 116 55 Vetro 55
o1 Telaio interno 05
Telaio estermno Telaio esterno
\
§
——
— | ] |
111 | Fermavetro | 11 | Fermavetro | 111 50 | Fermaveto
116 Vetro 12 Vetro 114 05 Vetro

61

1

Telaio intemo

Telaio intemo

50

Telaio esterno

Telaio esterno

/
=
OO OO0
— 0696959
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— 1w o
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ol Telaio interno
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LISTA TIPOLOGIE PER PORTE

Lista tipologie
Aperture
esterne

AD APERTURA ESTERNA
12 12bis 12
| |
—— —
19 19bis 19 20

= =

13 13bis 13
14 12
| |
T f
| | | |
! ! i
15 | T | 17

19 20 19 20 10 22
| | |
|
[ [ [
13 13 18
1|4 1|2 1|2 1|4
i i A i
16
21 19 19 20 21

| | | |
| |
| [ [ |
18 13 13 18
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SEZIONI VERTICALI: APERTURA ESTERNA
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SEZIONI ORIZZONTALI: APERTURA ESTERNA

Sezioni
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% /
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\
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11 Vetro 121 Vetro 114 55 Vetro
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Lavorazioni

SISTEMA DI FISSAGGIO CERNIERA AC6036

’7 7777777 (o)
g | )
R |
| |
—_————— | |
| . .
- | | | =
| | |
| | |
\ E:' | | |
N ‘ | -
k Ir>| \ N
\_ _ &
20 N -
§ NENE -
o %
— N J/E i
a) Fori effettuabili con e \ |
m maschera AT2036 L' ]
[
5—1) 67 18
Nt
AC6001

* _La lavorazione puo essere effetuata anche in
posizioni infermedie della porta.
-La lavorazione SX speculare alla DX
-La lavorazione valida anche per aperture esterme




SISTEMA DI FISSAGGIO AC5029V

30
23

61

Rif. misura fori Tl

Rif. misura fori TE

/

AC 6001

/ AC 6003

-La lavorazione puod essere effetuata anche in

posizioni intermedie della porta.
-La lavorazione SX speculare alla DX
-La lavorazione valida anche per aperture esterne

61

37

61

79

150

160

202

AC 6003 \

Lavorazioni

AC 5035l

@ (SPEEDY |

11

/

AC 5034

=

i
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Lavorazioni

LAVORAZIONE TAGLIO PUNTA PER FISSAGGIO
FIORETTI AC 6014 AC 6013

0,

Effettuare la
lavorazione nel
profilo come da
disegno

n
Il
I

@ AC6014

Posizionare i
fioretti come

da disegno A/g/
[E AC6014

LA

N~

NB. = uitlizzare AC6013 su angolo inferiore
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Lavorazioni

LAVORAZIONI DI POSIZIONAMENTO, FORATURAE
FISSAGGIO LIMITATORI AC5030

AC 5030

INSERTO AC 5034

LAVORAZIONI DI POSIZIONAMENTO, FORATURAE
FISSAGGIO CRICCHETTO AC5040

Viti autf, TC. 4.8 X 16 CV1782 (Inox A2 brunite).
23

2'- Viti qutf. TP. 3.9 X 12.7 CV1782 (Inox_brunite).
Jﬁ
{ N
\S5) A\

=
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Lavorazioni

SIGILLATURE PER ASSEMBLAGGIO
ANGOLI - TRAVERSI - FASCIA- ZOCCOLO

Mediante [utilizzo di un puntale
awvicinare il foro della squadretta
al foro del T.1. e awitare la vite

Per garantire la tenuta emetica del
giunto ricoprire completamente, prima
dellassemblaggio, langolo della
squadrefta con stucco (SL0019) o
sigilante.

Per una fenuta ermetica del nodo, :
ficoprire completamente il bordo |
del cavaliotto con stucco (SLO019) :
o sigillante :
:
|

Inserfo per zoccolo

T

N.B.: Lavorazioni effeftuabili con maschara AT2004
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Lavorazioni

ASSIEMAGGIO PORTA PANNELLATA

AC6001
AC6002

AC2210 B
P2011 / <%/ AC9T0
AC6001/6002 , /

AC6007 1 ﬁ SR | |

AC2210 g

38

80

P2201

P2201

AC2210
AC6007

P2218 L _ S

80

™ ACOD] 0/ AC2210
7

B

<

SEZ.B-B
SEZ. A-A

P2201 AC6007
P2011

AC6001 AC2210 AC2210 AC6002
P2201 | s<
: R ‘»—h» ‘l

P2011 AC6007

i‘lf L—L}'

(=

|
'
I [T (SFEEDY)
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Attrezzature

Pag.41

. oot

STAMPI E ATTREZZATURE

Stampo per
lavorazione fori
squadrette, asta
cremonese e
fissaggio cremonese
per profili finestra.

Stampo per
lavorazione scarichi
acqua apertura
esterna e interna per
profili finestra.

Maschera per
esecuzione fori
cerniere AC4350 e
AC4350S

Maschera per
esecuzione fori
fissaggio compassi
wasistas e sporgere
su T.l. e TE. Per profili
finestra.

L

@%%

WA\y

A

Ganascia per taglio
profili R4527 e
P4544

Ganascia per taglio
profili R4170 e
R4171.

Ganasce per taglio
profilo P4528

Maschera per
esecuzione fori
fissaggio fermavetr
per profili finestra.




Stampo per
esecuzione fori
fissaggio squadrette
telqio interno ed
esterno, per profili
porte.

Maschera per
esecuzione fori
fissaggio ceniere
AC 6036.

Maschera per
esecuzione fori di
fissaggio cavalotti su
profili fascia zoccolo
e montanti.

Ganasce per
taglio profili L, T e
Z dabb.

STAMPI E ATTREZZATURE

%%

Attrezzature

Ganasce per
taglio profilo
pP2201.

Maschera per
esecuzione fori di
fissaggio fermavetri.

Pressa idraulica
completa di
supporto e
pedaliera di
comando afta ad
esequire le
lavorazioni sui
profilati *“SECCO
SISTEMI”.

-Forza Max.: 5000kg.
-Dimensioni :
670x 670 x 1800
-Peso : 235 Kg.
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Note:




I CODICI dei profilati sono composti da un prefisso che identifica il materiale e da una parte numerica.

Prefissi: ~ PT  per i profilati in acciaio verniciato es. P.2011.. verniciato= PT 2011 7016 (RAL 7016)
PZ  periprofili in acciaio zincato es. P.2011 zincato = PZ2011

Al codice dei profilati fa seguito una parte alfanumerica che ne identifica il colore o la finitura.

I profilati vengono forniti nella seguente gamma colori standard:
e RAL: Verde RAL 6005 — Grigio RAL 7016 — Marrone RAL 8019 — Bianco RAL 9010. Per la gamma
“RAL” la sigla di distinzione ¢ il corrispettivo numero RAL es. PT 2011 5010 (RAL 5010).
e SABLE’: GRIS = ZG900, VERT = ZV500, IVOIRE = Z1013, MARRON = ZM600.
A richiesta i profili sono disponibili in tutti i colori RAL e con altre finiture Sable.

La lunghezza standard delle barre ¢ di 6 metri lineari.

Fanno eccezione i seguenti codici forniti solamente nelle seguenti lunghezze:

P.2004 m 4,0 P.2005 m 4,0 P.2014 m 4,0 P.2218 m4,0
PZ0903 m 6,5 PZ0905 m 6,5 PZ0911 m 6,5

La lavorazione dei profilati deve essere eseguita con cura, in modo particolare nella fase di taglio a 45°, al
fine di ottenere degli angoli precisi e perfettamente uniti.

Gli angoli e le unioni dei traversi, delle fasce e degli zoccoli, devono essere appositamente sigillati come
indicato a pag. 39, ed “il taglio” deve essere verniciato con tampone.

Le lavorazioni dei profilati in acciaio zincato-verniciato si effettuano mediante 1’utilizzo di apposite
attrezzature.

La presente documentazione € stata redatta a cura della Secco Sistemi S.p.A. E' di sua proprietd e ne € vietata la
riproduzione anche parziale senza preventiva autorizzazione.

Il materiale pud essere utilizzato unicamente dai clienti per I'elaborazione dei prodotti indicati. La societd declina ogni
responsabilitd per produzioni effettuate fuori dalle proprie indicazioni senza seguire le regole dell'arte. Si riserva il diritto di
apportare ai propri prodotti quelle modifiche che riterra utili e necessarie, senza vincolo diinformazione preventiva. Deve
essere cura del serramentista Secco Sistemi accertarsi che le note tecniche in suo possesso siano I'ultima edizione e
comungue rispondenti al prodotto da realizzare.

@sistemi




Sistema integrato di profilati, accessori ed attrezzature per la realizzazione di serramenti in acciaio verniciato con
aperture ad anta, vasistas e sporgere.

PROFILATI ricavati mediante profilatura a freddo da nastro di acciaio zincato (sistema Sendzimir)
con caratteristiche meccaniche non inferiori alla norma UNI EN 1042/3/7, con
rivestimento minimo di zinco di 200 gr/mq sulle due facce, chiusi mediante unione
meccanica ad alta resistenza.

ACCESSORI realizzati con materie prime di qualita. Gli accessori di movimento e di chiusura delle
parti apribili sono corrispondenti alle prestazioni funzionali indicate nelle norme UNI
9158 app. C

ATTREZZATURE per la lavorazione dei profilati: ganasce sagomate per il taglio dei profilati; stampi per
la realizzazione, mediante tranciatura, di asole e fori per 1’assiemaggio meccanico dei
profilati e degli accessori; maschere ed attrezzature per lavorazioni complementari.

VERNICIATURA dei profilati. Trattamenti:

e Preparazione del supporto, mediante 12 passaggi in vasche successive di
trattamento e lavaggio; sgrassaggio alcalino, decapaggio acido, nitrocobaltazione,
passivazione cromica, vari lavaggi intermedi.

e Mano di fondo in cataforesi, che assicura una ottima adesione degli strati di
verniciatura e una totale copertura di tutte le superfici esterne, spigoli compresi.

e Mano a finire con polvere poliestere, particolarmente adatta per esterni, sia per il
particolare sistema legante, che per il tipo di pigmenti e componenti dalla
particolare resistenza alla luce, al calore e agli agenti atmosferici

Questo processo di protezione e verniciatura ed il rispetto delle metodologie di
assemblaggio previste dalle note tecniche, garantiscono la continuitd della protezione
sulle zone soggette a lavorazioni meccaniche di taglio e punzonatura, in quanto i lembi
della lavorazione meccanica sono protetti dall’azione galvanica dello zinco che si
affaccia sul taglio.

Caratteristiche peculiari del sistema FINESTRE:
e ROBUSTEZZA. La particolare forma dei profilati, con sezione da 46/52 mm, conferisce un’elevata
robustezza al prodotto finito.
SORMONTO interno ed esterno tra ante e telaio.
e GIUNTO esterno APERTO, con grande camera di compensazione e guarnizione di tenuta nel giunto
interno, che garantisce elevate prestazioni di tenuta all’acqua, all’aria e al vento.

Caratteristiche peculiari del sistema PORTE:

e ROBUSTEZZA. I profilati con sezione da 55 mm e spessore 12/10 mm, e il particolare sistema di unione
dei telai, garantiscono una elevata robustezza al prodotto finito.

e COMPLANARITA’ delle ante interna ed esterna.

e DOPPIA GUARNIZIONE DI TENUTA interna ed esterna nell’accoppiamento telaio interno - telaio
esterno.

e PROFILI CON CANALINA PORTA ACCESSORI a CAMERA EUROPEA che consente una notevole
riduzione dei tempi di lavorazione.

@msteml )

SECCO SISTEMI S.p.A. - VIATERRAGLIO, 195 - 31022 PREGANZIOL (TV) - ITALY - TEL. ++39 0422490316 - FAX ++39 0422 490713
e-mail: comm@seccosistemi.it - web: www.seccosistemi.it
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